
PRILOGA V 

 

MODULI, KI SE JIH UPORABLJA PRI PRESOJI SKLADNOSTI 

 

Skladnost premične tlačne opreme, navedene v 2. členu tega pravilnika, z zahtevami tega 

pravilnika se ugotavlja po postopkih, kot so opisani v delu I priloge IV in glede na kategorijo 

po sledečih modulih: 

 

1. pri vsebnikih, pri katerih zmnožek preskusnega tlaka in prostornine ne presega 30 

MPa × liter (300 bar × liter), se ugotavlja skladnost po modulih 

A1 ali D1 ali E1  

 

2. pri vsebnikih, pri katerih zmnožek preskusnega tlaka in prostornine presega 30 MPa × 

liter, vendar ne presega 150 MPa × liter (300 bar × liter oziroma 1500 bar × liter) , se 

ugotavlja skladnost po modulih 

H, ali B v kombinaciji z E, ali B v kombinaciji s C1 ali B1 v kombinaciji z F ali B1 v 

kombinaciji D 

 

3. pri vsebnikih, pri katerih zmnožek preskusnega tlaka in prostornine presega 150 MPa 

× liter (1500 bar × liter), se ugotavlja skladnost po modulih 

G, ali H1, ali B v kombinaciji z D, ali B v kombinaciji s F. 

 

Na premični tlačni opremi se mora opraviti enega od postopkov ugotavljanja skladnosti, 

določenega za kategorijo, v katero je uvrščena. Izbira med predpisanimi postopki je 

prepuščena proizvajalcu. Pri vsebnikih ali njihovih ventilih ali drugemu tlačnemu priboru, ki 

se uporablja pri prevozu, lahko proizvajalec izbere katerega od postopkov, določenega za 

katero od višjih kategorij. 

 

V okviru postopkov zagotavljanja kakovosti mora priglašeni organ med nenapovedanim 

obiskom vzeti vzorec opreme iz proizvodnih ali skladiščnih prostorov, na tem vzorcu pa 

opraviti ali dati opraviti preskus v skladu z zahtevami tega pravilnika. V ta namen mora 

proizvajalec obveščati priglašeni organ o proizvodnih planih. Priglašeni organ mora v prvem 

letu proizvodnje opraviti vsaj dva obiska. Pogostost naslednjih obiskov določa priglašeni 

organ na podlagi pogojev, navedenih v točki 4.4 ustreznega modula v delu I priloge IV. 


