PRILOGA 1A
I. Pogoji za skrajSano prijavo intermediata
Prijavitelj mora uradu dokazati, da so izpolnjeni naslednji pogoji:

(a) snov se proizvaja in porablja ali uporablja izkljuéno za kemijsko predelavo. Monomeri so
izkljueni. Pri predelavi se snov spremeni v druge kemijske molekule, ki niso polimeri;

(b) snov je omejena na najve¢ dve mesti uporabe. Na primer, proizvaja jo lahko eno podjetje in jo
nato dobavlja enemu ali dvema drugima uporabnikoma v predelavo. Ce namerava prijavitelj
dobavo razSiriti na vec kot dva uporabnika, pogoji za uporabo zmanjSanega paketa preskusov niso
vec izpolnjeni in mora dokumentacijo dopolniti v skladu s prilogo 2 tega pravilnika;

(c) dobava intermediata uporabniku mora potekati neposredno od prijavitelja in ne prek
posrednikov ali vmesnih dobaviteljev;

(d) snov mora biti v celotnem Zzivljenjskem krogu strogo zaprta s tehni¢nimi sredstvi. To vkljuCuje
proizvodnjo, prevoz, precis€evanje, CisCenje in vzdrzevanje, vzoréenje, analizo, nakladanje in
razkladanje opreme/posod, odstranjevanje/preciS¢evanje odpadkov in skladiS€enje. Na sploSno naj
bi imel ustrezen proces vse funkcionalne elemente obrata, kot so mesta za polnjenje, opremo za
praznjenje itn. bodisi zaprtega konstrukcijskega tipa z zagotovljenim tesnjenjem ali zaprtega
konstrukcijskega tipa z vgrajenim izpuSnim prezraCevanjem;

(e) kjer obstaja moznost izpostavljenosti, se morajo uporabiti postopkovne in nadzorne tehnologije,
ki ¢im bolj zmanjSajo emisije in posledi¢no izpostavljenost;

(f) v primeru CidCenja in vzdrzevalnih del, je treba uporabiti posebne postopke, kot so izpiranje in
pranje, preden se sistem odpre oziroma preden se vstopi van;j;

(g) prevozi bodo v skladu z zahtevami, ki jih ureja ustrezna zakonodaja s tega podrodja;

(h) v primeru nesreCe in kadar po postopkih precis€evanja ali iS€enja in vzdrzevanja nastajajo
odpadki, lahko pride do izpostavljenosti okolja. V katerem koli od teh primerov se uporabi
postopkovna in/ali nadzorna tehnologija, ki zmanjSuje emisije in posledi¢no izpostavljenost;

(i) obstajati mora sistem upravljanja, ki dolo¢a vloge posameznikov v organizaciji;

(j) embalaza snovi se oznaci skladno predpisi, ki urejajo razvr§€anje, pakiranje in oznaevanje
nevarnih snovi in dodatno z naslednjim stavkom: "Pozor — snov ni popolnoma preskusena”;

(k) prijavitelj mora izvajati sistem odgovornosti za proizvod in spremljati uporabnike (najve¢ dva),
da zagotovi skladnost z zgoraj nastetimi pogoji.

II. Tehnicna dokumentacija skrajSane prijave intermediata
Tehni¢na dokumentacija skrajSane prijave intermediata mora vsebovati:
(a) izjavo, da prijavitelj in vsak od uporabnikov izpolnjujejo pogoje iz toCke | te priloge;

(b) opis tehni¢nih ukrepov, s katerimi se dosezZe stroga zaprtost snovi, vkljuéno s postopki za
polnjenje, vzorcenje, prenos in CiSCenje. Ni treba navajati podrobnosti neoporecnosti vsakega
tesnila ali u€inkovitosti vgrajenega izpuSnega prezraCevalnega sistema. Vendar je pomembno, da
so ti podatki po potrebi na voljo, ne glede na to, katera sredstva so uporabljena za dosego stroge

zaprtosti procesa, da se lahko preveri resni¢nost trditev o izpolnjevanju nadzora.



Ucinkovitost zaprtja dolo¢ajo tip konstrukcije in tehni¢ne specifikacije (na primer tesnost) zaprtega
funkcionalnega elementa. Da se uradu omogoci odlo€anje o tem, ali je doseZzeno strogo zaprtje ali
ne, mora prijavitelj vkljuc¢i podrobnosti o teh vidikih. Tehni¢ni ukrepi morajo obi¢ajno izpolnjevati
pogoje “Merila za ocenjevanje zaprtih sistemov med ravnanjem s kemikalijami”, ki so vklju¢ena kot
smernice v tocki lll te priloge. To mora navesti prijavitelj, vendar ni nujno, v predlozenem opisu
tehni¢nih ukrepov omeni vsak tip zaprtega funkcionalnega elementa. Vsako odstopanje od meril
mora biti v celoti opisano in utemeljeno;

(c) €e merila za oceno zaprtih sistemov med ravnhanjem s kemikalijami, ki so podrobno nasteti v
tocki Ill te priloge, niso izpolnjeni, mora prijavitelj predloziti podatke o izpostavljenosti, ki temeljijo
na reprezentativnih podatkih monitoringa in/ali zanesljivih raCunskih modelih, da omogoci uradu
odlo€anje o tem, ali prodnjo za zmanjSan paket preskusov sprejme ali ne;

(d) podroben opis postopkov na vseh mestih, ki so vklju¢ena v proizvodnjo in uporabo. Zlasti je
potrebno navesti, ali se proizvodni in/ali odpadki, ki nastanejo pri procesiranju odvajajo v odpadno

vodo, tekodi ali trdni odpadki sezigajo in kako poteka €iS&enje in vzdrzevanje celotne opreme;

(e) podrobno oceno morebitnih emisij ter mozne izpostavljenosti ¢loveka in okolja med celotnim
Zivljenjskim krogom, vklju¢no s podrobnostmi o razli¢nih kemijskih reakcijah, ki so vklju¢ene v
procesu, in opisom postopkov ravnanja z ostanki. Kadar emisije lahko vodijo do izpostavljenosti, je
treba sredstva, s katerimi se ta nadzira, opisati dovolj podrobno, da se omogo i uradu sprejetje
odlocitve, ali sprejme izjavo ali izraCuna stopnjo emisij v skladu s Tehni€nimi smernicami ES;

(f) vnaprej je treba opozoriti na spremembe, ki bi lahko vplivale na izpostavljenost ¢loveka ali
okolja, npr. vsako spremembo v funkcionalnih elementih obrata, hovega uporabnika ali prostora;

(g) podatke tehni¢ne dokumentacije iz priloge 2:

- podatke iz stolpca B,

- parni tlak (tocka 3.4),

- eksplozivne lastnosti (toCka 3.10),

- temperatura samovziga (to¢ka 3.11),

- oksidativne lastnosti (tocka 3.12),

- podatki o velikosti delcev (granulometriéni podatki) (to¢ka 3.13),
- akutna toksi¢nost za vodne bolhe (to¢ka 5.1.2).

Prijavitelj mora v tehni¢no dokumentacijo vkljuéiti tudi druge ustrezne informacije, ki omogocijo
uradu sprejem odlocitev in omogoci uporabniku, da vzpostavi ustrezen nadzor na mestu predelave
intermediata. Na primer, e so na voljo dodatni fizikalno-kemijski in/ali toksikoloski podatki in/ali
podatki o obnasanju v okolju, je treba predloziti tudi te podatke. Poleg tega mora prijavitelj
pregledati razpoloZljive toksikoloSke in ekotoksikoloSke podatke za snovi, ki imajo podobno
strukturo kot prijavljena snov. Ce so na voljo ustrezni podatki, zlasti o kroniéni strupenosti,
strupenosti za razmnoZevanje in rakotvornosti, je treba predloZiti povzetek teh podatkov;

(h) ime prijavitelja, proizvajalca in uporabnika/ov.

[Il. Merila za ocenjevanje zaprtih sistemov med ravnanjem s kemikalijami

1. Uporaba

Pri oceni obrata se uporablja ocenjevalni indeks. Ocenjevalni indeks razvr§€a ravnanje s snovjo in

posledicni, s procesom povezan, potencial izpostavljenosti. Prijavitelj mora pregledati obrat ali
enote obrata, da doloCi ocenjevalni indeks. Oceniti je treba vsak posamezni funkcionalni element.



Steje se, da so sistemi zaprti, &e ocena vseh razpolozljivih funkcionalnih elementov ustreza
ocenjevalnemu indeksu 0,5 in &e so vklju¢eni samo funkcionalni elementi, ki so zaprtega tipa z
zagotovljeno tesnostjo in /ali opremljeni z vgrajenim izpusSnim prezracevanjem. Poleg tega je treba
izklju€iti neposredni stik s kozo.

V zbirki primerov so relevantni funkcionalni elementi oznaceni z 0,5 v krepkem tisku. Preglednica,
ki navaja zbirko primerov, je na koncu te priloge.

Funkcionalni elementi delno odprtega tipa z visoko ucinkovitim prezracevanjem (tudi oznaceni z
ocenjevalnim indeksom 0,5, vendar v navadnem tisku) se ne Stejejo za zaprte v smislu tega
pravilnika.

V primeru funkcionalnih elementov, ki jim je pripisan ocenjevalni indeks 1, ni vselej zagotovljeno
trajno varno upostevanje mejne vrednosti. Taki funkcionalni elementi so:

1 — zaprti tip, tesnost ni zagotovljena
1 — delno odprti tip z u€inkovitim izpusnim prezra¢evanjem.

Pri funkcionalnih elementih z indeksoma ocene 2 in 4, ni vselej zagotovljeno upostevanje mejnih
vrednosti. Taki funkcionalni elementi so:

2 — delno odprtega tipa, ki se odpirajo z enostavnim izpusnim zracenjem
2 — odprti z enostavnim izpuSnim zracenjem

4 — odprti tip ali delno odprti tip

4 — naravno zracenje.

Zbirka primerov v preglednici olajSuje razvrd€anje funkcionalnih elementov. Funkcionalni elementi,
ki niso vklju€eni v zbirko primerov, se lahko razvrstijo s sklepanjem po analogiji. Obrat ali enota
obrata se nato razvrsti tako, da se uporabi indeksna vrednost funkcionalnega elementa, ki je prejel

2. Preverjanje

Uporaba tega merila zahteva, da se upostevajo procesni parametri, ki so bili dolo€eni, pa tudi
izvedbe preverjanj, ki so navedena v zbirki primerov (na primer inSpekcija in vzdrzevanje).



Preglednica primerov za ocenjevanje zaprtih sistemov med ravnanjem s kemikalijami

1 2 3 4 5 6 7
St. Funkcionalni element Konstrukcijski tip Primeri konstrukcijskega Ocenjevalni indeks Pojasnila
tipa Brez Z dodatnimi ukrepi
— prirobnica z nastavkom 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
in vdolbino z ustreznim popravili (*)
tesnilom
— prirobnica s klinastim V- | 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
utorom in ustreznim popravili (*)
tesnilom za V-utor
— prirobnica z gladko 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
tesnilno tirnico in popravili (*)
ustreznimi tesnili
1.3 kvazi staticna tesnila
13.1 spojnik jaski in vretenska tesnila | — tesnila s tesnilnim 2 1 v primeru rednega spremljanja in popravil
napeljave, npr. kroglasti prostorom
ventili, zaporne pipe, — tesnila s tesnilnim 1 0,5 tehni¢éno neprepustna
ventili, duSilne lopute, prostorom s
zasuni samonastavitvijo (na
vzmet)
— dvojni tesnilni prostor z 1 0,5 s spremljanjem pregradnega tlatnega z rednim vizualnim preverjanjem ali tehnolosko opremo za
pregradnim tesnilom sistema nadzor procesa
— obroc¢no tesnilo krozne 1 0,5 tehniéno neprepustna
oblike
— linearno tesnilo zaporne |1 0,5 zagotovitev, da je tehni€no neprepustna, s
pipe spremljanjem in popravili
— batno tesnilo 1 0,5 tehni¢no neprepustna
— mehovno tesnilo 0,5
— membransko tesnilo 0,5
— magnetna sklopka 0,5
1.3.2 drugo kontrolni drogovi — tesnilo s tesnilnim 2 1 v primeru rednega spremljanja in popravil
prostorom
— tesnila s tesnilnim 1 0,5 tehniéno neprepustna
prostorom s
samonastavitvijo (na
vzmet)
— dvojni tesnilni prostor s 1 0,5 s spremljanjem pregradnega tlacnega z rednim vizualnim preverjanjem ali tehnolo$ko opremo za
pregradnim tesnilom sistema nadzor procesa
— obro¢no tesnilo kroZzne 1
oblike
— batno tesnilo 1
— mehovno tesnilo 0,5
— membransko tesnilo 0,5
2 dinami¢na tesnila
2.1 tesnila z vrtljivimi deli hermetino tesnjenje - zaprt motor 0,5
— magnetne sklopke 0,55
tesnila, ki niso brez — plosko tesnilo z eno osjo | 1
spojev
— plosko tesnilo z dvema 1
osema
— plosko tesnilo z dvema 1 0,5 s spremljanjem sistema pregradnega

osema s pregradno
tekocino

tlaka z rednim preverjanjem, praviloma 1
krat na dan ali na primer tehnoloska
oprema za nadzor procesa z alarmom
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— tesnilo s tesnilnim 2 1 v primeru rednega spremljanja in popravil
prostorom
— tesnila s tesnilnim 2 0,5 tehni¢no neprepustna
prostorom s
samonastavitvijo (na
vzmet)
—tesnila brez spojev — labirintsko tesnilo 2
— tesnilo s plinskim 1 0,5 s spremljanjem pretoka plina
mazivom
2.2 tesnila za nihajoce dele | — mehovno tesnilo — mehovni ventili 0,5
— korac¢ne ¢Erpalke z 0,5
mehovnim tesnilom
— membranska tesnila — membranske ¢rpalke 0,5
— koni¢ni membranski 0,5
ventili
— Case — koraéne CErpalke 1
— strgalni obrogi 1
3 prenos snovi in mesta
polnjenja
3.1 za trdne snovi
311 vrece
3.1.11 vrece (praznjenje) odprta vstopna odprtina, | — roéno praznjenje 4 2 z drugo z izpusno prezracevalno opremo &e je v vsebniku nevarna snov, je treba to ustrezno upostevati
odprti vsebnik
1 z uéinkovito izpusno prezragevalno opremo
1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, ni
prisotna nobena druga nevarna snov
0,5 z zelo uginkovito izpusno prezraevalno
opremo
0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrSinske obrabe)
stroj za odpiranje in 0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
praznjenje vre¢ batch" brezpovrsinske obrabe)
enkapsuliran stroj za 1 0,5 stiskanje in pakiranje praznih vre¢ v
odpiranje in praznjenje enkapsuliranem obmocju, zagotovljena
vre€ z vgrajeno izpusno tesnost s spremljanjem in popravili
prezracevalno opremo
3.1.1.2 vrece (polnjenje) ro¢no polnjenje, — ro¢no polnjenje 4 2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo
polnjenje odprtih vre¢
1 z ucinkovito izpusno prezra¢evalno opremo
1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, kjer ni
prisotna nobena druga nevarna snov
0,5 z visoko ucinkovito opremo za izpusno
ventilacijo
0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrsSinske obrabe)
oprema za polnjenje vre€ | — stroj za polnjenje vre¢ z | 4 2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo
zaklopko, npr. pnevmati¢ni 1 z ucinkovito izpu$no prezra¢evalno opremo
pakirni stroj, spiralni 0,5 z visoko uginkovito izpugno prezragevalno
pakirni stroj, tehtnica za opremo
neto polnjenje
— vakumski pakirni stroj 2 1 z ucinkovito izpu$no prezra¢evalno opremo

0,5 z visoko u€inkovito izpusno prezrac¢evalno
opremo




4

6

— povsem enkapsuliran
polnilni stroj z vgrajeno
izpusno prezracevalno
opremo

0,5 zagotovljena tesnost s spremljanjem in
popravili (*)

— stroj za oblikovanje,
polnjenje in tesnjenje vre¢

0,5 zagotovljena tesnost s spremljanjem in
popravili (*)

3.1.2 velike vrece, vsebniki
za vmesne produkte v
razsutem stanju
3.1.2.1 velike vrece, vsebniki odprta vstopna odprtina | — roéno praznjenje 2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo
za vmesne produkte v 1 z u€inkovito izpu$no prezracevalno opremo
razsutem stanju 1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, kjer ni
(praznjenje) prisotna nobena druga nevarna snov
0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo
0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrsSinske obrabe)
oprema za praznjenje 2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo
velikih vre¢ 1 z uéinkovito izpusno prezragevalno opremo
1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, kjer ni
prisotna nobena druga nevarna snov
0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo
0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrsSinske obrabe)
3.1.2.2 velike vrece, vsebniki polnjenje velikih odprtih — ro¢no polnjenje 2 z drugo izpusno prezracevalno opremo

za vmesne produkte v
razsutem stanju
(polnjenje)

vre¢

1 z uinkovito izpu$no prezra¢evalno opremo

1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, kjer ni
prisotna nobena druga nevarna snov

0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo

0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrSinske obrabe)

oprema za polnjenje
velikih vre¢

— odprto polnjenje

2 z drugo izpu$no prezragevalno opremo

1 z ucinkovito izpu$no prezra¢evalno opremo

1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, kjer ni
prisotna nobena druga nevarna snov

0,5 z visoko u€inkovito izpuSno prezrac¢evalno
opremo

0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrSinske obrabe)

oprema za polnjenje
velikih vre¢

— povsem enkapsuliran
stroj za polnjenje z
vgrajeno izpu$no
prezracevalno opremo

0,5 s posebnimi polnilnimi glavami (npr.
lateralno tesnjenje) brezprasna tehnologija
zapiranja; prepreceno je naknadno
kapljanje iz polnilne glave, zagotovitev
tesnosti s spremljanjem in popravili

— tehtnica za velike vrece

2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo

1 z ucinkovito izpusno prezradevalno opremo

1 oblika uporabe z majhnimi emisijami, kjer ni
prisotna nobena druga nevarna snov

0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezraéevalno
opremo

0,5 oblika uporabe brez emisij (npr. "master
batch" brez povrSinske obrabe)

vsebniki
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3.1.31

vsebniki (praznjenje)

Z zaprto opremo za
praznjenje

0,5 ce se tesnost zagotavlja s posebnimi
ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem) in e je prisotna vgrajena
izpuSna prezracevalna oprema, je
zagotovljena tesnost s spremljanjem in
popravili (*)

tesnilo pokrova vsebnika mora ustrezati zahtevam 1.2

0,5 e se tesnost zagotavlja s posebnimi
ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem) in ¢e je prisotna visoko ucinkovita
izpusna prezracevalna oprema, je
zagotovljena tesnost s spremljanjem in
popravili

odprt vsebnik

2 z drugo izpuno prezracevalno opremo

1 z ucinkovito izpusno prezraéevalno opremo

0,5 z visoko u€inkovito izpusno prezracevalno
opremo

3.1.3.2

vsebnik (polnjenje)

s posebno opremo za
polnjenje

0,5 ce se tesnost zagotavlja s posebnimi
ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem), je zagotovljena tesnost s
spremljanjem in popravili (*)

odprto polnjenje

2 z drugo izpu$no prezragevalno opremo

1 z ucinkovito izpu$no prezraéevalno opremo

0,5 z visoko u€inkovito izpusno prezracevalno
opremo, zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
popravili (*)

sodi

Z opremo za praznjenje

— zaprti

0,5 €e se tesnost zagotavlja s posebnimi
ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem) in e je prisotna vgrajena
izpusna prezracevalna oprema

3.1.4.1

sodi (praznjenje)

— mehanski prenos, npr. s
spiralnim prenosnikom

0,5 e se tesnost zagotavlja s posebnimi
ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem) in ¢e je prisotna izpu$na
prezracevalna oprema ali visoko ucinkovita
izpuSna prezracevalna oprema

— pnevmati¢ni prenos, npr.
z zracnim tlakom

2 z drugo izpus$no prezragevalno opremo

1 z ucinkovito izpu$no prezra¢evalno opremo

0,5 z visoko u€inkovito izpusSno prezrac¢evalno
opremo

2 z drugo izpu$no prezragevalno opremo

1 z uéinkovito izpusno prezradevalno opremo

0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo

odprt vsebnik

— mehanski prenos, npr. s
spiralni prenosnik

2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo

1 z ucinkovito izpusno prezradevalno opremo

0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo

— pnevmati¢ni prenos, npr.
z zracnim tlakom

2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo

1 z ucinkovito izpusno prezradevalno opremo

0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo
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3.14.2 sodi (polnjenje) s posebno opremo za 0,5 e se tesnost zagotavlja s posebnimi
polnjenje ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem) in e je prisotna vgrajena
izpusna prezracevalna oprema
odprto polnjenje 0,5 e se tesnost zagotavlja s posebnimi
ukrepi (npr. nadzorovana vez s samodejnim
blokiranjem) in e je prisotna visoko ucinkovita
izpuSna prezracevalna oprema
2 z drugo izpuno prezracevalno opremo
1 z ucinkovito izpusno prezraéevalno opremo
0,5 z visoko ucinkovito izpusno prezracevalno
opremo
3.15 silosna vozila
3151 silosna vozila fiksni cevovodi, zgibna 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
(praznjenje) roka popravili (*); popolno prestrezanje ostankov
med postopki razstavljanja in spajanja
cevna povezava — fiksna uporaba (podijetje 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
zagotovi povezovalne cevi popravili (*); popolno prestrezanje ostankov
in spojke) med postopki razstavljanja in spajanja
—druga raba 1 popolno prestrezanje ostankov
(povezovalnih cevi in
spojk ne priskrbi podjetje)
3.15.2 silosna vozila fiksni cevovodi, zgibna 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
(polnjenje) roka popravili (*); popolno prestrezanje ostankov
med postopki razstavljanja in spajanja
cevna povezava — fiksna raba 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
(povezovalne cevi in popravili (*); popolno prestrezanje ostankov
spojke priskrbi podjetje) med postopki razstavljanja in spajanja
—druga raba 1 popolno prestrezanje ostankov
(povezovalnih cevi in
spojk ne priskrbi podjetje)
3.1.6 dovodni in odvodni za silos, oprema za — dusilne lopute 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
spojniki polnjenje, vsebniki za popravili (*): redno ¢iS¢enje
razsuti tovor
— pipe in zaporne pipe 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
popravili (*): redno iS¢enje
— ploS¢ati drsni ventili 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
popravili (*): redno ¢iS¢enje
— plo$¢a zapornega 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in
zasuna popravili (*): redno €iSéenje
— tla¢ni ventil z mehkim
tesnilom
— zaslonski membranski
ventil
— cevni ventil
3.2 mesta prenosa snovi
za tekocine
3.2.1 majhni vsebniki in sodi
3211 majhni vsebniki in sodi | fiksne povezave — s premesc¢anjem plina ali 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in za povezovalne elemente glej 1

(praznjenje)

(cevovodi, cevne
povezave, zgibna roka)

odvajanjem plina na
varnem mestu ali prenos
do obrata za obdelavo ali
sezig

popravili (*); preskus pusc¢anja po
vzpostavitvi povezave, popolno
prestrezanje ostankov

— brez premes¢€anja plina
ali odvajanja plina na
varnem mestu
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odprti pakirni sodi — z ¢rpalko ali cevjo na 4 1 v primeru konstrukcije, ki je tesna in pri kateri | redno preverjanje izpu$ne prezracevalne opreme; majhen
sodu ni kapljajocih kolicin ter je opremljena z visoko | vsebnik ali sod je treba zapreti takoj po polnjenju
ucinkovito izpu$no prezra¢evalno opremo
praznjenje v zaprtih — enkapsulacija 1 0,5 z vgrajeno izpusno prezra¢evalno redno preverjanje izpuSne prezracevalne opreme
enotah opremo ter odpiranje in zapiranje pakirnih
sodov v zaprti enoti
3.2.1.2 majhni vsebniki in sodi | fiksne povezave — s premes$c¢anjem plina ali | 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in za povezovalne elemente glej 1
(polnjenje) (cevovodi, cevne odvajanjem plina na popravili (*); preskus puséanja po
povezave, zgibna roka) varnem mestu ali prenos vzpostavitvi povezave, popolno
do obrata za obdelavo ali prestrezanje ostankov
sezig
— brez premes$¢anja plina | 4 1 v primeru konstrukcije, ki je tesna in v kateri
ali odvajanja plina ni kapljajocih koliin ter je opremljena z
ucinkovito izpusno prezra¢evalno opremo
odprti pakirni sodi — s cevjo za polnjenje 4 0,5 v primeru konstrukcije, ki je tesna in v redno preverjanje izpu$ne prezracevalne opreme; majhen
kateri ni kapljajocih koli€in ter je opremljena z vsebnik ali sod je treba zapreti takoj po polnjenju
visoko ucinkovito izpu$no prezracevalno
opremo
— enkapsulacija 1 0,5 z vgrajeno izpusno prezracevalno redno preverjanje izpu$ne prezracevalne opreme
opremo ter zapiranje pakirnih sodov v
zaprti enoti
3.2.2 tanker, vagon s
cisterno, veliki
vsebniki
3221 tanker, vagon s fiksne povezave, npr. — s premescanjem plina ali | 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in za povezovalne elemente glej 1
cisterno, veliki fiksni cevovodi, cevne odvajanjem plina na popravili (*); preskus pus¢anja po
vsebniki povezave, jeklo varnem mestu ali prenos vzpostavitvi povezave, popolno
do obrata za obdelavo ali prestrezanje ostankov
sezig
— brez premes$c¢anja plina | 4
ali odvajanja plina
druge cevne povezave 2 1 popolno prestrezanje ostankov
3.2.2.2 tankerji/ fiksni cevne povezave, — s premesc¢anjem plina ali | 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in vsebnike je treba zapreti takoj po polnjenju
vagoni s cisterno, jeklene nakladalne roke odvajanjem plina na popravili, preskus pus¢anja po vzpostavitvi
veliki vsebniki varnem mestu ali prenos povezave, popolno prestrezanje ostankov
(polnjenje) do obrata za obdelavo ali
sezig
— brez premes$¢anja plina | 4
ali odvajanja plina na
— odprto polnjenje — polnilna cev 4 1 z visoko uginkovitim izpu$nim vsebnike je treba zapreti takoj po polnjenju
prezraevanjem, popolno prestrezanje
ostankov
3.3 mesta prenosa snovi za funkcionalne elemente glej 1
zapline
3.3.1 plini 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in zaprte obratovalne sisteme, dele enot in funkcioalne elemente je
(polnjenje in praznjenje) popravili (*); preskus puséanja po treba upravljati, spremljati in vzdrzevati tako, da ostanejo
vzpostavitvi povezave; premes¢anje plina tehni¢no neprepustni v primeru mehanskih, kemi¢nih in
ali odvajanje ostanka plina na varnem termi¢nih obremenitev, ki jih lahko pri¢akujemo pri predvidenem
mestu ali prenos do obrata za obdelavo ali nacinu obratovanja
sezig
4 mesta vzorcéenja
4.1 odprto vzoréenje ventil, zapiralna pipa 4 2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo

1 z visoko uginkovito izpusno prezracevalno
opremo
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4.2 zaprto vzorcenje 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in Vzor¢enje mora potekati z zaprtim sistemom vzorcenja, da se
popravili (*) preprec€i nenadzorovano uhajanje produkta. Za nenadzorovano
uhajanje produkta se razume:
— pljuskanje tekocine med vzoréenjem iz delov obrata pod
tlakom
—naknadno uhajanje tekoCine iz cevne povezave delov cevi, ki
so namesc&eni na enoto za vzorcenje
— uhajanje hlapov produktaa
— prelivanje iz prepolnih posod za vzoréenje
5 Shranjevanje v pakirne
sode
51 trdne snovi, z izjemo transportna embalaza po | — sodi, vsebniki 0,5 z zadostnim prezrac¢evanjem (najmanj dvakratno zamenjavo
doloéenih eksplozivov | pravilih ADR zraka)
— vrece; plastiéne, 0,5 z zadostnim prezracevanjem (najmanj dvakratno zamenjavo
tekstilne, papirnate in zraka)
vecplastne vrece
5.2 trdne snovi, doloceni transportna embalaza po 4 2 z drugo izpu$no prezracevalno opremo
eksplozivi (ki vsebujejo | pravilih ADR 1 z u€inkovito izpu$no prezra¢evalno opremo
nitroglicerin) 0,5 z visoko uginkovito izpugno prezragevalno
opremo
5.3 tekocine transportna embalaza po | — vsebniki, kovinski sodi, 0,5 z zadostnim prezra¢evanjem (najmanj dvakratno zamenjavo
pravilih ADR plocevinke iz Zelezne zraka)
plo€evine, plastni¢ni sodi,
valji, plo¢evinke, zabojniki
5.4 plini transportna embalaza po | jeklenke pod pritiskom 1 0,5 zagotovitev tesnosti s spremljanjem in z zadostnim prezra¢evanjem (najmanj dvakratno zamenjavo

pravilih ADR

zaboji pod pritiskom

bobni pod pritiskom

popravili

zraka)

za funkcionalne elemente glej 1; zaprte obratovalne sisteme,
dele enot in funkcioalne elemente je treba upravljati, spremljati
in vzdrZevati tako, da ostanejo tehni¢no nepropustni

v primeru mehanskih, kemijskihih in termi€nih obremenitev, ki jih
lahko pri¢akujemo pri predvidenem nacinu obratovanja

(*) Tesnost lo¢ljivih povezav med enotami obrata in deli opreme se lahko zagotovi tako, da se trajno izvajajo naslednji ukrepi:

1. Spremljanje ali inSpekcija z namenom, da se ugotovi in oceni dejansko stanje locljive povezave po EN 13306 (v pripravi)
To se mora zgoditi ob vnaprej dolo¢enem ¢asu in skladno z nacrtom, ki je prirejen posebnim potrebam podjetja, vrsti povezave in njeni konstrukciji ter naravi in lastnostim kemikalij, ki se prena$ajo. Primeri takih ukrepov so:
— preskusi pus¢anja,
— vizualno preverjanje obrata, da se ugotovijo jasna mesta pus€anja, kot so mesta, kjer pus¢a tekocina, pregledi, da bi odkrili madeZze, vonj, zvoke, nastajanje ledu, itn.,
— in§pekcija obrata s premi¢nimi napravami za odkrivanje in dolo¢anje puscanja (npr. epruvete, FID, prenosni detektorji za plin),
—nanos penilnih sredstev na logljive povezave,
— raba detektorjev plina za spremljanje ozradja,
— uporaba avtomatske naprave za preskus pus€anja v zgibni cevi ali nakladalni cevi.

2. Ukrepi popravljanja za obnovitev zelenega stanja lo¢ljivega veznega dela po EN 13306 (v pripravi)

Ukrepi, ki so morda potrebni, morajo biti nacrtovani in izvedeni na individualni osnovi skladno:
— S posamezno nevarno snovjo,
— z vrsto in obsegom $kode,

— z zaS8¢itnimi in varnostnimi ukrepi, ki se morajo izvajati.

Preden obrat zaéne znova delovati, je treba popravljene vezne dele temeljito preskusiti glede puséanja.




